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N
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1 Anwendungsbereich

Diese Norm enthiilt Festlegungen liber Sechskantruttern mit Metrischem Regelgewinde van M 1,6 bis M 10 sowie metrisches
Feingewinde M & % 1 und M 10 X 1 in der Produktklasse B.

Werden in besonderen Fillen anders Festlegungen als die in der vorieganden Norm bendtigt, 2. B. andere Festigkeitsklassen,
sind diese nach den entsprechenden Normen zu wahlan.

Hexagon thin nuts; Product grade B; unchamfered
Ecrous bas hexagonaux; classe de produit B; sans chanfrein

Mase in mm

Mit DIN 150 4038 0ET
Ersatz flir Ausgabe 1283

Anstells diesar Norm soll die Morm DIM 150 4036 verwendet werden, siahe jedoch Erliiuterungen. Es |st beabsichtigt, bis zum
01.07.1992 DIN 439 Teil 1, Ausgabe 10.87, zurlickzuziehen.
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3 Technische Lieferbedingungen

Woarkstoff Stahl Michteisenmetall

Allgemeine Anforderungen nach DIN 267 Teil 1

Toleranz 6H 1)
Gewinde S -

Morm DIN 13 Teil 12 und Tei 15

Festigkeitsklasse . '
Mechanische (Hirlekiasse) min. 110 HY (11H) z.B. CU2, CU3
Eigenschaften ;

Narm DIN 267 Teil 24 : DIM 267 Teil 18
Grenzabrabe, Produkiklasse B
Form- und ——rm—— -
Lagetoleranzan Morm DIM 150 4758 Teil 1

Wie hergestelll blank

Fiur die Rauheiten der Oberfldchen gt DIN 267 Teil 2
Oberfldche FUr die zuldssigen Oberflichenfehler gilt DIN 287 Teait 20
Fir galvanischan Oberfldachenschutz gilt DIN 267 Teil 9
Fur die Feuerverzinkung gilt DIN 267 Teil 10

Annahmeprifung Fur die Annahmeprifung gilt DIN 267 Teil 5

1) Bei galvanischer Baschichtung nach DIN 267 Teil © ist besonders bei Muttern mit der Toleranz 6H darauf zu achten, daB die
Mullinie nicht unterschritten wird. Je nach geforderter Schichtdicke muB ein griBeres GrundabmaR als das der H-Lage
gewdhlt werden, Ein groferes Grundabmafl kann die Abstreiflastigkeit der Schraube-Mutter-Verbindung beeintrachiigen.

4 Bezeichnung
Bezeichnung einer Sachskantmutter Farm A mit Gewinde M 6 und Festigkeitsklasse (Harteklasse) 110 HV (11H):

Sechskantmutter DIN 439-AM 6-11H
Fiir Muttern nach dieser Norm gill Sachmerkmal-Leiste DIN 4000 -2 -7

5 Gewichte

Cie angegebenan Gewichie sind nur Anhaltswerte,

Gewinde d M16 | M2 | M25 M3 | M35 | M4 M5 M6 MB M10

Gewicht (7,85 kg/dm™}

kg je 1000 Stilck = Q.0& 0,11 0,22 0,29

037 as7 083 1.8 3.2 72

Anhang A

Zusitziiche Gewinde-Nenndurchmesser fiir den Ersatzteilbedart

Die friheren Gewinde-Menndurchmesser 1,7, 23 und 2,6 mm sind in der internationalen Gewindeauswahl fur Schrauben und
Muttern nicht enthatten und sallen nicht mehr verwendet warden. Soliten diese Gewinda-Nenndurchmessear 2 B, fur den Ersatz-
teilbedarf, bendligl werden, so kinnen sie nach DIN 439 Teil 2 Form B (mit Fase) bestellt werden (siehe Anhang & in DIN 439 Teil 2,
Ausgabe 10.87).



Zitierte Normen
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DIMN 13 Teil 12 Matrisches ISO-Gewinde; Aegel und Feingewinde von 1 bis 300mm Durchmessar, Auswahl fir Durch-
messer und Steigungen

DIM 13 Teil 15 Metrisches 1I50-Gewinde; GrundabmaBe und Toleranzen fir Gewinde ab 1 mm Durchmesser

DM 267 Teil 1 Mechanische Verbindungselemente; Technische Liefarbedingungen, Allgemeine Anforderungen

DN 267 Teil 2 Mechanische Verbindungsalemante; Technische Lieferbedingungen, Ausfilbrung und MaBgenauigkeit

DN 267 Teil 5 Mechanische Verbindungselemente; Technische Lisferbedingungen, Annahmepriifung; 1SO 3269 Ausgabe
1984 modifiziert

DIM 267 Teil D Mechanische Verbindungselemente; Technlsche Lieterbedingungen, Taile mit galvanischen Uberziigan

DIM 267 Teil 10 Mechanische Verbindungselemente; Technische Lieferbedingungen, Feuerverzinkte Teila

DIM 267 Teil 18 Mechanische Verbindungselemente; Technische Lieferbedingungen, Teile aus Nichteisenmetallen

DIM 267 Teil 20 Mechanische Verbindungselemente; Technische Lieferbedingungen, Oberflichenfahler an Muttern

DIN 267 Teil 21
DIN 267 Teil 24

DIM 439 Teil 2
DIM 4000 Teil 2
DIN ISO 4759 Teil 1

Mechanische Verbindungselemente; Technische Lisferbedingungen, Aufweitversuch fir Mutlern

Mechanische Verbindungselemente; Technische Lieferbedingungen, Festigkeitsklassan flr Muttern (Hérte-
klassen)

Miedrige Sechskantmuttern, Produkiklassen A und B, mit Fase
Sachmerkmal-Leisten fir Schrauben und Muttern
Machanische Verbindungselemente; Toleranzen fiir Schrauban und Muttern mit Gewindedurchmassern von

1.6 bis 150 mm, Produktklassen A B und C

Frilhere Ausgaben

DM 439: 01.21, 1221, 04 25, 08.41, 0363, 1272, DIN 439 Teil 1: 1283

Anderungen

Gegenuber der Ausgabe Dezember 1983 wurden folgende Anderungen vorgenommen;

a) Vermerk Uber die begrenzte Laufzeit der Morm aufgenommen.

b} Fir den Gewinde-MNenndurchmesser 10mm wurde die Schiiisselwaite 16 mm nach DIN ISQ 272 gestrichen.
cl Festlegungen aus IS0 4036 als DIN 150 4036 verdHanilicht, siehe Erlduterungen.

Erdduterungen

Seit iiber 20 Jahren sind Bestrabungen im Gang, Verbindungselemente international avstauschbar 2u machen und deshalb fir
diese Produkte international einheitliche Mormen zu erstellen. Inzwischen liegen fur die wichtigsten Verbindungselemente 1S0-
Marmen vor (siehe IS0 Standards handbook 18).

Diese internationalen Bemihungen haben jedoch nur dann einen Sinn, wenn die nationalen Normen sowell wie miglich an die
ISC-Normen angeglichen oder im Idealfall durch diese ersetzt werden. Die heute in Deutschland glitigen DIN-Mormen stimmen
bareits weitgehend mit den entsprechenden 1SO-Normen dberein. In einigen Punkten bestehen jedoch noch nationale Ab-
weichungen. Ein Beispiel hierflr sind die Schilsselwaiten fir Sechskaniprodukie.

Die Internationale Norm SO 272 uber Schilsselweiten ist im Oktaber 1979 von Deulschland als nationale Norm DINISO 272 ilber-
nommen worden. Dennoch werden fir die NenngroBen M 10, M 12, M 14 und M 22 in Deutschland bis jetzt noch ven DIN IS0 272
abweichende Schlisselweiten verwendet Die folgende Tabelle enthiilt eine Gegeniiberstellung der aiten und der neuen
Schiusseweiten fiir die vier genannlen NanngriBen.

Gewindenenngréfe M 10 M1z M 14 M 22
bisherige
Schliisselweite mm 7 19 2 32
neueg
Bchliisseweaite mim 16 18 21 3
nach DIMN 150 272

Die im FMV titigen Hersteller und Verbraucher von Sechskantprodukten sowie die Vertreter des Handels haben sich nunmehr
entschlossen, die Umstellung dieser Schliisselweiten in moglichst allen in Frage kommenden Produkinermen vorzunehmen. Da
€3, wie die Vergangenheil gezeigt hat, die Einflihrung der neuen Schiisselweiten nicht gefédrdert hat, wenn diese als zu bavor-
zugende Allernalive neben den alten Schliisselweiten in bestehende DIN-Mormen aufgenommen warden waren, wurde zur
Beschleunigung des Umstellungsvorganges folgendes beschlossen

Neben den bestehenden DIN-Normen mit den altan Schiiisselweiten werden, soweit varhanden, DIN-ISO-Normen zurm gleichen
Mormungsgegenstand, die neben einigen anderen Unterschieden vor allern die neuen Schiiisselweiten nach DIN 1SQ 272 ent-
halten, verdffentlichi. In beiden Normen wird darauf hingewiesan, dab die jewsilige DIN-IS0-Naorm bevorzugt anzuwenden ist und
daB diese die noch giiltige DIN-MNorm nach einer Ubergangszeit van 5 Jahran ersetzen soll, Liegt keine entsprechends 1SO-Norm
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vor, 50 enthiit die DIN-Norm eine Vorbemerkung mit dem Hinwels, daB die atten Schilsselweiten nach einer Ubergangszeit von
ebenfalls 5 Jahren gestrichen und durch Schliisselweiten nach DIN 150 272 ersetzi werden sollen,

Damit st sowohl fiir den Hersteller als auch fir den Anweander von Sechskantprodukten ein Termin vorgegeben, innerhalb dessen
die Umstellung auf die neuen Schilisselweiten vorgenommen werden soll. Fir den Ersatzieilbedar wird es nach Meinung des
zustBndigen Ausschusses auch nach diesam Termin noch méglich sein, die alten Produkte zu beschaffen,

Der Ersatz der bisherigen DiN-Mormen durch emsprechende DIN-ISO-Mormen hat im Einzelfall neben der Umstellung auf die
neuen Schlusselweiten noch einige weitere Konseguenzen, auf die im nationalen YVorwort zur jeweiligen DIN-1SC-Norm hingewie-
senwird. Diese Konsaquanzen resulliaran aus der Tatsachs, daf das ISO-Normanwark noch nicht dia Abgeschlossenheit erreichi
hat, wie dies beim deulschen Mormenwerk der Fall ist. So fehlen in 1SO-Produktnormen noch eine Reihe von NenngriBen sowie
teilweise noch Festlegungen iibar Produkte mit Feingewinden. AuBerdem sind die Mormen Ober Technische Lieferbedingunganin
IS0 noch im Aufbau begriffen, so daB wahrend einer Ubergangszeit bel der Bestellung von Produkten nach DIN-IS0-Normen
bestimmte Anforderungen noch gesondert versinbart werden miissen, da sie in den Bastallbezeichnungen nach den DIN-IS0-
Mormen noch nicht enthalten sind.

Neben diesen Konsequenzen, die bei der Anwendung der neuen DIN-ISO-Normen von Bedeutung sind, hat die Anderung der
Schiusselweiten auch eina Reihe von Auswirkungen bei der Anwendung der neuen Produkte, die vom Konstrukteur zu beachien
sind. Neben den gednderten EinbaumaBen ist dies vor allem die Anderung der Rdchenpressung in der Auflage der Mutter bzw. des
Schraubenkopfes. In der vom Verband der Automobilindustrie e. V. (VDA) herausgegebanen Empfehlung VDA 262 *) wird diese
Problematik angesprochen,

Internationale Patentklassifikation
F 16 B 37/00

* Zu beziehen durch:
Dokumentation Kraftfahrwasen e V. (DKF), GronerstraBe 5, 7140 Ludwigsburg



DK 621.882.31 DEUTSCHE NORM Oktober 1987
Niedrige Sechskantmuttern DIN
Produkiklassen A und B 439
mit Fase Teil 2
Hexagon thin nuls; product grades A and B; chamfered Mit DIN 150 40351087
Ecrous bas hexagonauy, classes de prodult A et B; chanfreinés Ersatz fur Ausgabe 1283
Anstelle dieser Horm sollen dis Normen DIN IS0 4035 und DIN ISO 8675 *) verwendet werden, slehe jedoch Erliuterungen.
Es ist beabsichtigt, bls zum 01.07.1992 DIN 439 Tell 2, Ausgabe 10.87, zurlckzuziehen,
MaBa in mm
i Anwendungsbereich
- Diege Morm enthélt Festlegungen iiber niedrige Sechskantmuttern mit Metrischem Gewinde von 1,6 bis 52 mm Gewinde-
i Menndurchmesser in den Produktklassen A (bis 18 mm Gewinde-Menndurchmesser) und B (Uber 16 mm Gawinde-Nenndurch-
E MBessar).
£ Waerden in besonderan Fillen andare Festlegungen als die in der vorliegenden Morm bendtigt, . B. andera Festigkaitsklassan,
g sind diese nach den entsprechanden Mormen zu wihlen.
=
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E m’ Mindesthohe fur den Schidsselangriff (0.8 m min}
% Gewinde d M16 | (M18) M2 | M25 | M3 | (M35 | M4 M5 M 6
2 P 035 035 04 045 05 0,6 07 08 1
< - 16 18 2 2,5 a 3,5 4 5 6
] d -
sl |7 me 184 | 206 @ 23 29 345 | 4 46 575 675
HErE 2.4 2.7 3,1 4,1 a8 5,1 59 6.9 89
= |
] e me a8 | 382 | 432 | 545 | 01 | es8 | 766 879 | 1105
3 _— i
t s,
: . NennmaB 1 1.1 1.2 1.8 18 2 22 27 3.2
- B B I i
- Fif, 075 085 095 1,35 155 1,75 185 245 29
' min. 06 068 076 1,08 124 1.4 1.56 1,88 232
mEs. =
3.2 as 4 5 55 & 7 8 10
$2),3) Nennmag = o -
i Fv . 308 338 3.82 482 532 | 682 6.78 7.78 8,78
"y £ Z Entwurf
1, %) und 3) siehe Seite 2 Fortsetzung Selte 2 bis 5
NormenausschuB Machanische Verbindungselamenta (FMV) im DIN Deutsches Institut fir Normung e V.
Adainvarkaul der Normen durch Bauth Yerag GrbH, Burggrelenstrade 6, 1000 Serln 30 DiN 439 Teil 2 Okt 1987 Preisgr. 6
nar Wartr-bir, DO0G
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M8 M 10 M 12 (M 14) M 16 M 18) M 20 (M 22) M 24
Gewinde d M8x1 MI10x1 MI2x15 [(M14%15)| M18%15 |[M18x15) M20x2 (M22x15) M24 x 2
- M10x1,25'M12%1,25 - - M1B8x2) hl:u"x 1,5 (M22 = 2) |[M24 < 1,5)
P 1.25 15 175 2 2 25 2,5 2,5 3
—m . 8 10 i2 - -1-4 16 18 20 22 24
- 875 | 108 13 15.1 173 | 195 21,6 238 259
dy  win. 11.8 156 174 205 225 249 217 205 332
e min 14,38 189 21,1 24 49 26,75 2956 3295 35.03 3958
~ ;:‘I;nﬂﬂ - 4 5 6 7 8 ] 10 11 12
min 37 47 5.7 6,42 742 B.42 a1 9.8 108
m min 2,86 378 4586 514 594 6,74 7.28 7.82 872
Nas = | 13 17 19 22 24 27 ao a2 36
§3 ennmal s
it 12,73 1673 18,67 21,67 2367 26,16 20, 18 31 a5
(M 27} M 30 (M 33) M 36 M 39) M 42 (M 45) M 48 (M 52)
Lm:rxz; M30 < 2|(M33x2) M36x3 | (M39x3) H_u *3 | (M45%3) M48x3  (M52x3)
Gewinde d
- - - M3IE =2 [ (M39x2) MA2 =2 (M45x2) M4aB =2 (M52XZ)
[(M27<1,5)|M 30 = 1,5 iuaax*l,s}uan * 1,5((M391,5)|M 42 X 1,5 |{M 45 x1,5) M 48 = 1,5 (M52 %1 )
E 3 35 35 4 4 45 45 5 5
min 27 30 a3 36 a8 42 - 45 48 52
- 202 32,4 35,6 389 42,1 45,4 4886 518 56,2
dy min 38 4»2.?. 46,6 511 55,9 &0 64,7 8.4 7;1..2 1
e mn 452 50,85 5537 60,79 66,44 713 76,95 82.6 86,25
. Nonnma m | 138 15 185 18 195 21 225 24 26
i, 124 139 154 168 182 197 212 27 | 247 |
-m' min. o 11,1 123 135 146 158 17 182 198
e = 41 46 50 56 60 B85 70 75 B8O
. Mennmag s
min 40 45 49 538 58,8 63,1 68,1 731 78,1

Eingeklammerte GriBen sind miglichst zu vermeiden.

1} P = Gewindesteigung des Regelgewindes nach DIN 13 Teil 12
) Abwelchend von DIN 150 4758 Teil 1 gilt fiir Schilsselweiten bis 4mm das Toleranzfeld h12 statt h13.

3) Fiir Muttern mit Gewinde-Menndurchmessern 5 bis 16mm, die feuerverzinkt werden, sind fiir die Schilssatweaiten
Mindestmade antsprechend dam Toleranzteld h14 statt h13 zulsssig.
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3 Technische Lieferbedingungen

Warksioff Stahl Michtrostender Stahl Michteisenmetall
Allgemnaine Anforderungen nach DIN 267 Teil 1
Toleranz gGH 1)
Gewinde B
Morm DIM 12 Teil 12 und Teil 15
d < 3mm:14H d= 2ﬂ-mnd1.' AZ-TO
; 3mm =4 = 39mm: 20mm < d = 38mm:
Rﬁ;ﬁ;ﬁ;‘fﬁ“ﬂm 04, 05 A2-50 z B. CU2, CU3
Machanische d > 39mm: nach Ver- d > M 38: nach Ver-
Eigenschaften ginbarung * ginbarung
DIN 150 888 Tail 2
Morm DIN 267 Teil 23 DIN 287 Tail 11 DiN 267 Tell 18
DIN 26T Teil 24
B d < 16mm: A
Eéﬁ:%aumaﬂa. Produkikiasse 4> 16mm. B
Lagetoleranzen o, DIN ISO 4750 Teil 1
wig hergestalll blank 1 blank
Flr die Rauheiten der Cberflache gilt DIN 267 Teil 2
Obarflacha Flr den Aufwaitversuch gilt DIN 287 Teil 21
Fiir die zulassigen Oberflachenfebler gilt DIN 267 Teil 20
Fir galvanischen Oberflichenschutz gilt DIN 267 Tail 9 1)
Fir Feuerverzinkung gilt DIN 267 Teil 10
Annahmeprifung Fir die Annahmeprifung gilt CIN 267 Teill 5
'} Bei galvanischer Beschichiung nach DIN 267 Teil 3 ist basonders bei Muttern mit der Toleranz 6H darauf zu achien, daf die
Mullinie nichl untarschritten wird. Je nach geforderter Schichtdicke muf sin griBeres GrundabmaB als das der H-Lage
gewdhlt werden. Ein gréferes Grundabmal kann die Abstreiffestigkeit der Schraube-Mutter-Verbindung besintrachtigen.

4 Bezeichnung
Bezeichnung einer Sechskantmuiter Form B mit Gewinde M 12 und Festigkeitskiasse 04:
Sechskantmutter DIN 438 -8 M 12-04
Wird fir Gewinde-Nenndurchmesser dber 16 mm die Produkiklasse A gewlnschi, so ist die Produktklasse in der Bezeichnung
anzugeben, z.B. Sechskantmutter DIN 439 - B M 20 - 04 - A
In diesem Fall gelten die entsprechenden Toleranzen nach DIN IS0 4752 Teil 1.

Sachskantrmuttern nach diesar Narm diirfen aus Automatenstahl nur geliefart wardan, wann in der Bezeichnung das Kurzzeichen
Al zum Kennzeichen dar Festigkeitsklasse hinzugefugt ist, z.B.

Sechskantmutter DIN 430-B M 12 - 04 AL

Fiir die Bezeichnung von Formen und Ausfiihrungen mit zusdtzlichen Bestellangaben gilt DIN 962
Flr Muttern nach dieser Norm gilt Sachmerkmal-Leiste DIN 4000 -2 - 7.

5 Gewichte
Die angegebenen Gewichte sind nur Anhaltswerte. Sie gelten fidr Muttern aus Stahl.
Gewinde d M1E M8 M2 M25 M3 M35 Ma M5 Mg
Sowioht 8eka/dm | 006 | o008 | om | o2z | oz | 037 | o57 | 08 | 16
Gewinde d MB M 10 M12 M 14 M 16 M8 M 20 M 22 M 24
E;gﬁ%gfuﬁ’ am?) | 45 7.2 10,4 159 20,5 20,6 402 483 89.5
Gewinde d M 27 M 30 M 33 M 36 M 39 M a2 M 45 M a8 M 52
Gewicht (7,85 kg/dm®) 101 139 183 244 218 403 | 500 617 755

kg je 1000 Stiick =

Bei Mutiern mit Feingewinde kinnen eiwa die gleichen Gewichte angenommen werden.
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6 Kennzeichnung
Fiir die Kennzeichnung der Muttern gelten die Festlegungen in DIN 150 898 Teil 2, DIN 267 Teil 11 und CIN 267 Teil 18
Spanend hergestellte Muttern der Festigkeitsklasse 05 nach DIN IS0 BARA Tell 2 werden nur nach Vereinbarung gekennzeichnet,

Anhang A

Zusétzliche Gewinde-Nenndurchmesser fiir den Ersatzteilbedart

Die friheren Gewinda-Menndurchmesser 1.7, 23 und 2,6mm sind in der internationalen Gewindeauswahl fur Schrauben und
Muttern nicht enthalten und sollen nicht mehr verwendet werden. Mit Ricksicht auf verhandene Unteriagen und aut den Ersatztail-
bedarf kiinnen sie jedoch noch nach DIN 433, Ausgabe Dezember 1972 **), bestelt werden, Fiir die MaBe der Muttern gilt nach-
folgende Tabelle. Fiir das Gewinde gilt DIN 13 Teil 1 und Teil 15

Zitierte Normen

DIN 13 Teil 1
DIN 13 Tail 12

DIM 13 Tenl 15
DM 267 Teil 1
DIN 267 Teil 2
DiM 267 Tail 5

DIM 267 Teil 9
DIN 267 Teil 10
DIN 267 Teil 11

DIN 267 Teil 18
DIN 267 Teil 20
DIN 267 Teil 21
DI 267 Teil 23

OIM 267 Teil 24

DIM 862
DIN 4000 Teil 2

DIN IS 898 Tedl 2
DN 150 4750 Teil 1

Gewinde d M1.7 | M23 | M28

I 0.35 04 045

i 17 23 26
d,

. 1,85 2.64 3
e it 382 488 545
e P 27 36 4.1

max. =

NennmaB #: 1 1.2 18
m —

min 075 0a5 138
4 ik 0.6 07a 108

ml =
5 Mennmal s 3.5 45 5

mir. 338 432 482
Gewicht (7,85 ka/dm®) N
kg je 1000 Stiick = 0,07 013 021

Metrisches ISO-Gewinde; Regelgewinde von 1 bis B8mm Gewinde-Nenndurchmesser; NennmaBe
Metrizches |SO-Gewinde: Regel- und Feingewinde von 1 bis 300 mm Durchmesser, Auswahl fiir Durch-
masser und Steigungen

Metrisches 150-Gewinde: GrundabmaBe und Toleranzen flir Gewinde ab 1 mm Durchmesser
Mechanische Verbindungselemente; Technische Lieferbedingungen, Allgemeine Anforderungen
Mechanische Verbindungselerente; Technische Lieferbedingungen, Ausfihrung und MaBgenauigkeit

Mechanische Verbindungselemente; Technische Lieferbedingungen, Annahmepriifung; 150 3268 Ausgabe
1984 modifiziert

Mechanische Verbindungselemente; Technische Lieferbedingungen, Teile mit galvanischen Uberzigen
Mechanische Verbindungselemente, Technische Lieferbedingungen. Feuerverzinkie Teile

Mechanische Verbindungselemente; Technische Lieterbedingungen mit Erganzungen zu IS0 3506, Teile aus
rost- und sfdurebestandigen Stanlen

Mechanische Verbindungselemente; Technische Lisferbedingungen, Teile aus Nichleisenmetallen
Mechanische Verbindungselemente; Technische Lieferbedingungen, Oberflichentehler an Muttam
Mechanische Verbindungselemente; Technische Lieferbadingungen, Autweitversuch filr Muttern
Mechanische Verbindungselemente; Technische Lieferbedingungen, Festigkeitsklassen fir Muttern mit
Feingewinde {IS0-Klassen)

Mechanische Verbindungselemente; Technische Lieferbedingungen, Festigkeitsklassen fidr Muttern (Harte-
klassen)

Schrauben und Multern Bezeichnungsangaben; Formen und Ausfiihrungen

Sachmerkmal-Leisten fiir Schrauben und Muttern

Mechanische Eigenschaften von Verbindungselementan; Muttern mit fesigelegten Prifkrafien

Machanizche Verbindungselemente, Toleranzen fiir Schrauben und Muttam mit Gewindedurchmesserm von
1E bis 180 mm, Produktklassen A, B und C

++y Zurlckgezogen im Jahre 1883
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Friihere Ausgaben
DIM 439- 01.21, 12.21, 04.25, 09,41, 03,63, 12.72: DIN 439 Teil 2: 1283

Anderungen

Gegenliber der Ausgabe Dezember 1883 wurden folgende Anderungen vorgenommen:

a) Vermerk uber die begrenzie Laufzeit der Norm aufgenommen,

b Fir die Gewinde-Manndurchmesser 10, 12, 14 und 22 mm wurden die Schlissemweaiten nach DIN IS0 272 gestrichen.
c) Festlegungen aus 150 4035 als DIN 150 4035 veroffentlicht, siehe Erlduterungen.

Erléuterungen

Sait Uber 20 Jahren sind Bastrebungen im Gang, Verbindungselemente international austauschbar zu machen und deshalb fir
diese Produkte international inheitliche Normen zu erstellan, Inzwischen liesgen fir die wichtigaten Verbindungselemente 150-
Mormen vor [siehe IS0 Standards handbook 18).

Ciese internationalen Bemlihungen haben jedoch nur dann einen Sinn, wenn die nationalen Normen soweit wie miglich an die
1S3O-Normen angeglichen oder im Idealfall durch diese ersetzt werden. Die heute in Deutschland giiltigen DIN-Normen stimmen
bereits weitgehend mit den entsprechenden 150-MNormen iiberain. In einigen Punkten bestehen jedoch noch nationals Ab-
weichungen, Ein Baisplel hierflr sind die Schidsselweiten filr Sechskantprodukte

Die Internationale Narm 150 272 (iber Schliissalwaitan ist im Oktober 1979 von Deutschland als nationale Morm DIN IS0 272 Uber-
nommean worden, Dannoch warden fir die NenngréBen M 10, M 12, M 14 und M 22 in Deutschiand bis je1zt noch von DIM IS0 272
abweichende Schliisselweilen verwendet. Die folgende Tabelle enthilt eine Gegeniberstellung der alten und der neuen
achlisselweten fur die vier genannten Nenngroéen.

Gewindenenngrofe M 10 M 12 M 14 M 22
bisherige
Scohllssslwaits mim 7| e 22 32
neua |
Schilzselweila mm 16 18 21 34
nach DIN 150 272

Dim im FMV tatigen Herstaller und Verbraucher von Sechskantprodukien sowie die Vertreter des Handels haben sich nunmehr
entschlossen, die Umstellung dieser Schiisseiweaiten in miglichst allen in Frage kommenden Produktnormen vorzunehmen. Da
es, wie die Vergangenheit gezeigt hat, die Einflihrung der neuen Schiusselweiten nicht gefardert hat, wenn diese als zu bavor-
zugende Alternafive neben den alten Schiiissetweiten in bestehende DIN-Normen aufgenommen worden waren, wurde zur
Beschleunigung des Umstellungsvorganges fclgendes beschlossen:

Meben den bestehenden DIN-Mormen mil den altan Schilsselweiten werden, soweit vorhanden, DIN-1IS0-Mormen zZum gleichean
Mormungsgegenstand, die neban sinigen anderen Unterschieden vor allem die meuen Schilisselweiten nach DIN IS0 272 ent-
halten, verdflentlicht. In beiden Normen wird darauf hingewiesen, daB die jeweilige DIN-1S0-Norm bavorzugt anzuwenden ist und
daf diese die noch gultioe DIN-Norm nach einer Ubergangszeit von 5 Jahren ersetzen soll. Liegt keine entsprechende 1IS0-Morm
var, 50 enthdlt die DIN-Norm eine Vorbemerkung mit dem Hinweis, daP die alten Schilisselweiten nach einer Ubergangszeit von
ebenfallz 5 Jahren gestrichen und durch Schilsselweilen nach DIM IS0 272 ersetzt werden sollan.

Darmit ist sewohl Tir den Hersteller als auch fiir den Anwender von Sechskantproedukten gin Termin vorgegeben, innerhalb dessen
die Umsteliung auf die neuen Schilisselwsiten vorgenommen werden soll. Fur den Ersatzteilbedarf wird es nach Meinung des
zustindigen Ausschusses auch nach diesem Termin noch moglich sein, de alten Produkte zu beschaffan.

Der Ersatz der bisherigen DIN-Normen durch entsprechende DIN-ISO-Normen hat im Einzelfall neben der Umsteliung auf die
neuen Schiiisselweiten noch einige weilere Konsequenzen, auf die im nationalen Vorwor zur jeweiligen DIN-1S0-Narm hingewie-
gan wird. Diesa Konsaguanzan resullieren aus der Tatsache, dad das 1S0O-Nomenwerk noch nicht de Abgeschlossenheit erreicht
hat, wie dies baim deutschen Mormanwerk der Fall ist. So fehlen in 1IS0-Produktnommen noch gine Aeihe von Manngrofen sowie
teilweise noch Festlegungen iiber Produkte mit Feingewinden. Auferdem sind die Normen dber Technische Lieferbedingungenin
ISO noch im Aufbau begriffen, so daB wihrend einer Ubergangszeit bei dar Bestellung von Produkten nach DIN-ISO-Normen
bestimmte Anforderungen noch gesonder vereinbart werden milssen, da sie in den Bestellbezeichnungen nach den DIN-ISO-
Mormen noch nicht enthalten sind.

Neben diasen Konsequenzen, die bei der Anwendung der neuen DIN-ISO-Normen von Bedeulung sind, hat die Anderung der
SechlUsselweilan auch eine Reihe von Auswirkungen bei der Anwendung der neven Produkte, die vom Konstrukteur zu beachten
sind. Neben den gednderten Einbaumabken ist dies vor allem die Anderung der Flachenpressung in der Auflage der Mutter bzw. des
Schraubenkopfes. In der vom Verband der Automobilindustne e. V. (VDA) herausgegebenen Empfehlung VDA 262 ***) wird diese
Problematik angesprochen.
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